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VHM GEWINDEBOHRER, METRISCH, FUR SACK- UND DURCHGANGSLOCH WZG 12151
DIN v &
55-63 I
MW s R e
PRODUKTBESCHREIBUNG , d ~
» Flr gehartete Stahle
» Fur metrische ISO Gewinde =
MATERIAL LRy .- s H
» VHM, TiCN-beschichtet O _
SW d3 d5 | 11 P d Nr. EUR
2,7 3,5 2,6 56 12 0,5 M 3 WzG 12151/ 3 <> d3ne
34 4,5 3,4 63 14 0,7 M4 WZG 12151/ 4 <> SJ
4,9 6 43 70 17 08 M5 WzG 12151/ 5 <>
4,9 6 5,1 80 20 1 M 6 WZG 12151/ 6 <>
6,2 8 6,9 90 20 1,25 M 8 WZG 12151/ 8 <>
8 10 8,6 100 24 1,5 M10 WZG 12151/10 <>
9 12 10,4 110 28 1,75 M12 WzG 12151/12 <>
RICHTWERTE GEWINDEBOHREN
WZG 12151 L V!
W2ZG 12251 Werkstoff Festigkeit m/ncﬁn.
1.2379 60 HRC 1
1.2842 60 HRC 1

1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)

» Kernlochdurchmesser 0,Tmm gréBer bohren (WZB 10253)

» Schneidol verwenden

» Starr oder mit Synchrofutter spannen

n Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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