meushurger

WERKSTOFF-NR.: 1.7131
BEZEICHNUNG NACH: DIN: 16 MnCr5
AFNOR: 16 MC5
UNI: -
AISI: 5115
RICHTANALYSE: cC 016
Si 0.25
Mn 1.15
Cr 095
FESTIGKEIT: max. 186 HB
(= max. 635 N/mm?)
WARMELEITFAHIGKEIT BEI 20°C: 44 %
WARMEAUSDEHNUNGS- o o o o o o o
KOEFFIZIENT [104/K] 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C 700°C
11.5 12.5 13.3 13.9

CHARAKTER:

VERWENDUNG:

BEARBEITUNG DURCH:

WARMEBEHANDLUNG:

» Einsatzstahl fir Teile, die eine Kernfestigkeit von 800—1100 N/mm? haben sollen
und vorwiegend auf Verschleil3 beansprucht werden.

» Fuhrungsteile, Kerneinsétze und Maschinenbauteile mit hoher Oberflachenhérte;
Kunstharzpressformen fur Verarbeitung von Thermo- und Duroplasten

» Polieren, Atzen, Erodieren:
ist moglich
» Nitrieren:
Bei geharteten Werkstlcken ist das Nitrieren nicht Gblich - Harteabfall.
» Hartverchromen:
empfehlenswert, erhéht VerschleiBfestigkeit und Korrosionsbestandigkeit

» Weichglihen:
650 bis 700°C ca. 2 bis 5 Stunden
geregelte langsame Ofenabkihlung, weitere Abkihlung in Luft, max. 205 HB
» Aufkohlen:
880 bis 980°C. Die Wahl des Kohlungsmittels und der Aufkohlungstemperatur
héngt von der Hohe des gewiinschten Randkohlenstoffgehaltes, vom Verlauf der
Kohlungskurve und von der geforderten Einsatztiefe ab.
» Zwischenglihen:
650 bis 700°C, ca. 2 bis 4 Stunden mit langsamer Ofenabkihlung
» Harten:
Hartetemperatur 810 bis 840°C
Abschrecken im Ol/Warmbad auf 160 bis 250°C
» Anlassen:
1 Stunde pro 20 mm Werksttickdicke, min. 2 Stunden
Anlassen: 150°C - 200°C
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